ESMALTE DIRECTO AL METAL
Art.8731

ESMALTE ANTIOXIDANTE FORJA

GRANO GRUESO

Esmalte antioxidante de acabado forja que se Para puertas, farolas, rejas, barandillas, muebles, estructuras
aplica directo sobre hierro y 6xido. Con metalicas, maquinaria y cualquier elemento de hierro en exterior o
pigmentos de 6xido de hierro micaceo de alta interior.

laminaridad y resistentes a los rayos UV,
ejerce de efecto barrera contra la humedad y
una excelente proteccion contra la oxidacion y
la intemperie.De tacto suave y particula
brillante abundante.

PROPIEDADES

e  Excelente proteccion contra la corrosion

. Excelente adherencia

. No cuartea

. Gracias a su formulacién con resinas alquidicas, es muy brocheable y de facil aplicaciéon
. Su tiempo de secado permite trabajar el producto sin que se noten los retoques

e  Acabado de larga duracion resistente a los rayos UV

CERTIFICACIONES Y ENSAYOS

e EUROCLASES — REACCION AL FUEGO: B s1 d0

. ESMALTES DECORATIVOS ANTICORROSIVOS DE ALTAS PRESTACIONES EN BASE DISOLVENTE:
UNE 48316:2014.

. PROTECCION DE ESTRUCTURAS DE ACERO FRENTE A LA CORROSION MEDIANTE SISTEMAS DE
PINTURA PROTECTORES UNE-EN ISO 12944-6:1999: hasta grado C4 Media

. NIEBLA SALINA a 100 p UNE-EN ISO 9227:2012.

e  RESISTENCIA AL IMPACTO, EMBUTICION Y FLEXIBILIDAD: UNE-EN ISO 6272-1:2004, 1520:2007 y
1519:2002.

[EN



CARACTERISTICAS TECNICAS

COMPOSICION

DENSIDAD

VISCOSIDAD
CONTENIDOS EN SOLIDOS
RENDIMIENTO TEORICO
SECADO

REPINTADO

Cov

PREPARACIONES DE SUPERFICIES

Vehiculo: Resinas alquidicas
Pigmentos: Pigmentos ferromicaceos de alta laminaridad.
Disolvente: Hidrocarburos alifaticos.

1,57 0,03 Kg/L

82 + 3 KU

74 = 3%

10-12 m?/L/mano (aproximado y segun soporte).

3-4 horas. Segun color, espesor aplicado y temperatura ambiente.
18-24 horas.

Cat.A/i limite 2010: 500 g/L. Cont. méax. COV: 500 g/L.

Las superficies deberan estar siempre limpias, secas y exentas de grasa, polvo y 6xido suelto.

Superficies nuevas de hierro y acero: Eliminar el 6xido suelto con un cepillo de puas y desengrasar, lavando con agua y jabén
o disolvente. Preferiblemente secar con papel absorbente. Superficies ya pintadas: Si la pintura esta en buen estado, lavar y
proceder a un ligero lijado. Si estd mal adherida, eliminar la pintura con lija y limpiar el polvo resultante. Eliminar siempre el
oxido suelto con un cepillo de puas. Sobre galvanizado, cobre, aluminio y otros metales no ferrosos: Lijar hasta matizar y
aplicar una mano de imprimacion All Primer 4x4 Tollens (art. 0745). Para el resto de superficies, consultar al departamento

técnico de Cromology.

MODO DE EMPLEO

CONDICIONES AMBIENTALES

NUMERO DE CAPAS

HERRAMIENTAS

IMPRIMACION

APLICACION DEL PRODUCTO

DILUCION

LIMPIEZA

Temperatura: De 5 a 35 °C (temperatura ambiental y del soporte).

En metal previamente pintado y en buenas condiciones, aplicar 1 - 2 manos. Si esta
descubierto u oxidado, aplicar 2 - 3 manos. Cubrir bien las esquinas y bordes. En zonas
de soldaduras aplicar 3 manos. Espesor recomendado por mano: 50 — 60 micras secas.
Para garantizar un buen resultado se recomienda una pelicula de al menos 100 micras
secas.

Brocha, rodillo o pistola aerografica/air-less.

BOQUILLA: 2.2 mm.

PRESION DE SALIDA: 2 - 2,5 bar

No requiere imprimacién. Sobre metal sometido a condiciones extremas, recomendamos
aplicar previamente la Imprimacion Antioxidante Tollens al disolvente (art.8700).
Homogeneizar el producto antes de su aplicacion.

No aplicar sobre superficies calientes o con fuerte viento.

Disolvente para sintéticos (simil aguarras).

Brocha o rodillo: 0 -5 %

Pistola: 10-20 % hasta conseguir la viscosidad adecuada.

Disolvente para sintéticos (simil aguarras).




TOLLENS

CONSIDERACIONES

CONSEJOS ECOLOGICOS: Los restos de pintura y envases usados no pueden ser colocados junto a la basura doméstica,
si no depositados en los lugares y recipientes dispuestos para ello por las autoridades locales, cuya normativa sobre retirada
de residuos debera respetarse.

Minimice el desperdicio de pintura estimando la cantidad de pintura que necesitara. Recupere la pintura no utilizada para
darle un nuevo uso. La reutilizacion de pintura puede minimizar de forma eficaz los efectos ambientales sobre el ciclo de
vida de los productos.

SISTEMAS DE PROTECCION Y DECORACION VINCULADOS

Proteccion con imprimacion para metal no ferroso.

Proteccion en ambientes rurales y urbanos o de agresividad baja.

Proteccion en ambientes urbanos, industriales y costeros o de agresividad media.
Proteccion en ambientes urbanos, industriales y costeros o de agresividad alta.

PRESENTACION

COLORES Gris Acero, Negro Forja
ASPECTO Forja.
ENVASES 750 mly 4L

PRECAUCION Y CONSERVACION

Antes de usar el producto leer atentamente las instrucciones del envase. Remover bien el producto con una espatula.

Almacenar el envase original sin abrir, a cubierto y en lugar fresco, al abrigo de fuentes de calor y heladas (temperaturas
entre 5y 35°C). Un almacenaje a temperaturas elevadas puede reducir la vida util del producto. Periodo aconsejado de
almacenamiento: 36 meses. Después este tiempo, se debe volver a inspeccionar la calidad del producto. Consulte a
Cromology para obtener asesoramiento.

INFORMACION DE SEGURIDAD

Consultar etiquetado y ficha de seguridad.

Informacién de contacto Revisién: 1 - Fechade edicion: ENERO 2025

Lo recogido en esta ficha técnica es una sintesis de los conocimientos técnicos elaborados por

Teléfono de Servicio de Atencién CROMOLOGY, S. L.y las empresas del grupo CROMOLOGY al que pertenece, fruto de la
al Cliente: 901 11 88 88 investigacion tedrica y practica en el campo de la aplicacion de materiales para la construccion.
e-Mail: sac@cromology.es Todas las indicaciones técnicas contenidas en esta ficha técnica son fruto de nuestra mejor

experiencia y tienen caracter indicativo. La aplicacién del producto esta fuera del alcance de
nuestra posibilidad de control y recae por tanto bajo la exclusiva responsabilidad del cliente.
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